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Trykkrafttabel: Pakraevet trykkraft til 90° fri bukning, materiale fasthed 450 N/mm?
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= Optimal &bningsbredde matrice
Materialefasthed
Aluminium 200 — 300 N/mm®
Stal 370 — 450 N/mm°
Rustfri stdl 650 — 700 N/mm°
D Materialetykkelse
g IF I'I'ré/kkraéf_t pr- gjeter (Um) Foraedlede, rustne eller ikke-olierede plader
r Indvendig radius forhgjer den ngdvendige bukkekraft
| B Mindste fliglaengde vaesentligt
: V Abningsbredde matrice '
| Fastszettelse af bningsbredden for matricen
Pladetykkelse i mm D 0,5-25 3,0-8,0 9,0 -10,0 12,0 >
Abningsbredde matrice V 6 x D 8xD 10x D 12 xD
| Fastszettelse af den korteste fligleengde (mindste fligleengde)
Vinkel 165° 135° 120° 90° 60 45 30 mindst V_+ mat.tykkelse
Fligleengde | 0,51xV | 055xV | 0,58xV | 0,71xV | 1xV | 131xV | 1,94xV 2
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